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Zyg-zak LZ-2290ASS-7-WB/AK
- [ -121/IP100
1 ""f"[l Dostepnog¢ Dostepny

Kod producenta LZ-2290ASS-7-WB/AK-121/1P100

Opis produktu

Najnowszej generacji maszyna typu ZYG-ZAK, sterowana elektronicznie, wyposazona w silnik servo wbudowany w gtéwke
maszyny, transport zgbkowy, max. 5000 $cieg/min, dtugos¢ sciegu do 5 mm, szerokos$¢ $ciegu do 8 mm dla $ciegu ZYG-ZAK,
10 mm dla $ciegu TROJSKOK. Automatyczne funkcje: obcinanie nitki, pozycjonowanie igty, podnoszenie stopki, ryglowanie
poczatkowe i kohcowe. Maszyna umozliwia odszycie duzej ilosci wzoréw $ciegéw typu ZYG-ZAK. Standardowo 14 wzordéw
znajduje sie w pamieci maszyny, 20 kolejnych, dowolnie zaprojektowanych, mozliwych do samodzielnego wprowadzenia.
Wybieranie standardowego wzoru szycia oraz wprowadzanie nowych dokonuje sie za pomoca, howoczesnego
ciektokrystalicznego, panelu sterujacego na gtéwce maszyny, bedgcego standardowym wyposazeniem maszyny (nie ma
elastycznos$¢ posiadania specjalnego programatora). Panel posiada mozliwos¢ zapisywania wprowadzonych danych na
specjalnych wymiennych kartach pamieci. Umozliwia to zapisywanie i kopiowanie danych do innych maszyn. Nowoczesny
ciektokrystaliczny panel sterujacy oraz specjalny system silnikéw sterujgcych prace igielnicy zapewniajg uzyskanie
doktadnosci skoku Sciegu ZYG-ZAK rzedu 0,1 mm. Maszyna posiada funkcje przeszycia symetrycznego wzoru ozdobnego oraz
mozliwos¢ zageszczania Sciegu na poczatku i koficu wzoru (niezaleznie od automatycznych funkcji ryglowania) Zastosowanie
nowoczesnego napedu maszyny typu “drive direct” zapewnia bezwstrzasowa prace maszyny, zmniejszenie poziomu hatasu, b.
duzag doktfadnos$¢ rozpoczynania i zakanhczania procesu szycia. Maszyna nie posiada miski olejowej, dostepna w wersji z
niewielka iloScig oleju znajduj?cego sie w zamknietym obiegu, doprowadzanego do smarowanych elementéw. Maszyna
dostepna jest takze w specjalnej podklasie U do materiatéw wybitnie $liskich. Konstrukcja mechanizmu transportu (zmiana
trajektorii ruchu zabkéw transportujgcych) zapobiega nieréwnomiernemu przesuwaniu warstw gérnej i dolnej. Maszyna
ponadto posiada szereg nowych drobnych rozwigzan i ulepszen konstrukcyjnych jak np. .mechanizm zabezpieczajacy przed
nawijaniem nici na watek w okolicy kota napedowego, .podziatka na naprezaczu nici i regulatorze docisku stopki utatwiajace
precyzyjne ustawienie optymalnych parametréw, .powiekszenie strefy roboczej maszyny (dtugos$¢ ramienia) o ok. 5 cm,
.mechanizm zabezpieczajacy przed uruchomieniem maszyny w pozycji odchylonej gtéwki, .nawijacz nici przeniesiony na
gtéwke maszyny, .przeniesienie zawiaséw gtéwki poza linig strefy roboczej
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